
sh
u

tt
er

st
o

ck
-I

D
: 1

33
38

42
45

2 
| 

©
 A

rt
ic

_p
h

o
to

REMFORM® II HS™ 

Hoch belastbare Verschraubung,  
hohe Vorspannkraft, hohe Lösesicherheit

•	 Reduzierung des Kleinteilemanagements
•	 Unterstützung während des Designprozesses
•	 Trend zu Hochleistungswerkstoffen
•	 Bauraumoptimierung
•	 Verringerung der Komplexität
•	 Verringerung der Gesamtverbindungskosten
•	 Auswahl des Schraubendesigns
•	 Minimierung der Montagerisiken

Marktanforderungen ARNOLD bietet die Lösung

REMFORM® II HS™
Gewindeformende 
Schraube für Hoch
leistungskunststoffe 
mit verundetem 
Gewindeprofil
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ARNOLD UMFORMTECHNIK bietet eine  
umfangreiche Auswahl an Videos und  
Animationen. Scannen Sie einfach den  

QR Code oben oder besuchen Sie unsere  
Website und entdecken unseren  

YouTube-Kanal ARNOLD TV.

www.arnold-fastening.com

https://www.youtube.com/c/arnoldumformtechnik
https://www.youtube.com/c/arnoldumformtechnik
https://www.youtube.com/c/arnoldumformtechnik
https://www.youtube.com/c/arnoldumformtechnik
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Gewinn

Herkömmlicher Verarbeitungsprozess

Insert
Einlege-
vorgang

Technische Vorteile der REMFORM® II HS™

	˦ Niedriges Einschraubmoment
	˦ Hohe dynamische Sicherheit (Vibrationsfestigkeit)
	˦ Hohe Vorspannkräfte
	˦ Hohes Bruchmoment durch optimierten Gewindekern
	˦ Hohe Montagesicherheit
	˦ Geeignet für High Engineered Plastics
	˦ Bauraumoptimierung
	˦ Wiederholverschraubungen möglich
	˦ Erhöhtes Losbrechmoment

Kaufmännische Vorteile der  
REMFORM® II HS™ 

	˦ Kosteneinsparung durch Reduzierung von 
Bauraum und Materialeinsatz

	˦ Kostenreduktion durch Wegfall des kosten
intensiven Inserts

	˦ Reduzierung der Teilevielfalt
	˦ Verkürzung von Montagezeit und -kosten  
von bis zu 70 %

	˦ Kein In-Mould-Prozess notwendig

Prozessoptimierung 
durch Kunststoffdirektverschraubung

Vergrößerter 
Gewindekern

Steile 
Lastflanke 10°

Verrundete 
Gewindeflanke

Reduzierte 
Steigung

Vergleich  
REMFORM® vs. 
REMFORM® II HS™

Mehr erfahren  
über REMFORM® II HS™,  
Fügetechnik für Kunststoffe, 
und deren Anwendungen.

www.arnold-fastening.com

Kunststoffdirektverschraubung  
mit REMFORM® II HS™

https://www.arnold-fastening.com/de/produkte/kunststoff/kunststoffdirektverschraubung/remform-iitm-hs

