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Flowweld®

Hohe Verbindungsperformance für 
anspruchsvolle Materialkombinationen

•	 Multimaterialmix und Fügbarkeit von ultrahochfesten 
Stahlwerkstoffen mit Aluminium

•	 Hohe Varianz von Blechdicken
•	 Nutzung bestehender Qualitätskennwerte
•	 Großserientauglichkeit dadurch Reduktion der  

Kosten je Fügepunkt
•	 Gewichtseinsparungen, Werkstoffflexibilität und  

Korrosionsbeständigkeit
•	 Element und Systemtechnik aus einer Hand
•	 Globale Verfügbarkeit und Support
•	 Keine Fügestellenvorbereitung notwendig

So funktioniert Flowweld®

ARNOLD UMFORMTECHNIK bietet eine 
umfangreiche Auswahl an Videos und 

Animationen. Scannen Sie einfach 
den obigen QR-Code oder besuchen 

Sie unsere Website und klicken Sie auf 
unseren YouTube-Kanal ARNOLD TV.

www.arnold-fastening.com

Marktanforderungen ARNOLD bietet die Lösung

Flowweld®

Reibelementschweißen 
zum Fügen im 
Multimaterialmix
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https://youtu.be/Gz_eQzA3rIg
https://youtu.be/Gz_eQzA3rIg
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Technische Vorteile von Flowweld® 

	˦ Stahldicken ab 0,8 mm und Stahlfestigkeiten 
bis 1900 MPa möglich

	˦ Aluminiumdicken 0,8 bis 3,0 mm mit nur zwei 
Elementlängen fügbar

	˦ Systemtechnik speziell für das Reibelement
schweißen entwickelt

	˦ Scherzugfestigkeiten bis zu 12,0 kN, 
Kopfzugfestigkeiten bis zu 8,0 kN

	˦ Fügerichtung Aluminium in Stahl
	˦ Karosserierohbau
	˦ Hybride Werkstoffkombinationen mit Klebstoff
	˦ Realisierbare Flanschbreiten min. 17,0 mm

Kommerzielle Vorteile 
von Flowweld® 

	˦ Element und Systemtechnik 
aus einer Hand

	˦ Großserientauglichkeit 
durch erprobtes ganzheit
liches System

	˦ OEM übliche Fügetaktzeiten
	˦ Global verfügbarer tech-
nischer Support durch 
ARNOLD

Flowweld®  
Fügeprozessstufen

Flowweld®

Eigenschaften

Fügesystemtechnik

Antrieb 
Übertragung  
von Axialkraft  
und Drehzahl

Unterkopfauskehlung 
Platz für aufsteigendes 
Material

Profilierte 
Spitzengeometrie 
Prozesssicheres Durch-
dringen des Deck
materials und Reibung 
auf dem Grundblech

Flansch 
Kopfauflage auf 
Deckmaterial

Schaft
Material für Reib-
schweißprozess

Ansaugfläche
Sichere Positionierung 
des Elements am An-
triebswerkzeug

Erfahren Sie mehr 
über Flowweld®, das 
Fügeverfahren Reibele
mentschweißen und 
mögliche Anwendungen 

www.arnold-fastening.com

01 | Positionieren
Bauteile zusammen
pressen, Element 
bereitstellen

02 | Durchdringen 
Deckmaterial durch-
dringen und  
verdrängen

03 | Reiben 
Grundblechbeschich-
tung entfernen, Füge-
zone erwärmen

04 | Stauchen 
Element stauchen, 
Grundblech 
verschweißen

Material 1.5525 20MnB4

Festigkeitsklasse 10

Schaft-Ø 3,5 mm

Schaftlänge 5,0 / 7,0 mm

Beschichtung Zink-Nickel

Gewicht 2,2 g

Kopfhöhe 3,5 mm

Kopf-Ø 11,9 mm

Niederhalterkraft  
max. 4,0 kN

Axialkraft  
max. 10,0 kN

Drehzahl  
max. 25.000 U/min

https://www.arnold-fastening.com/de/produkte/reibelementschweissen/flowweld

