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Flowweld®

Hohe Verbindungsperformance fur
anspruchsvolle Materialkombinationen

Marktanforderungen ARNOLD bietet die L6sung So funktioniert Flowweld®
© Multimaterialmix und Fugbarkeit von ultrahochfesten ARNOLD UMFORMTECHNIK bietet eine
Stahlwerkstoffen mit Aluminium Flowwe|d® umfangreiche Auswahl an Videos und
@ Hohe Varianz von Blechdicken . . Animationen. Scannen Sie einfach
© Nutzung bestehender Qualitatskennwerte Rel belementSChwe|Ben den obigen QR-Code oder besuchen

Sie unsere Website und klicken Sie auf

Zum Fugen Im unseren YouTube-Kanal ARNOLD TV.

www.arnold-fastening.com

© GrofBserientauglichkeit dadurch Reduktion der
Kosten je Fligepunkt

© Gewichtseinsparungen, Werkstoffflexibilitat und M u I-tl materla I m |X

Korrosionsbestandigkeit
© Element und Systemtechnik aus einer Hand
© Globale Verfligbarkeit und Support
© Keine Flgestellenvorbereitung notwendig


https://youtu.be/Gz_eQzA3rIg
https://youtu.be/Gz_eQzA3rIg

®
Flowweld
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Technische Vorteile von Flowweld®
© Stahldicken ab 0,8 mm und Stahlfestigkeiten

Flowweld®
Eigenschaften

| W EYCIE]
Ansaugflache

Sichere Positionierung
dgs Elements am An- schaft-@
triebswerkzeug
Antrieb
Ubertragung
von Axialkraft
und Drehzahl

Flansch
Kopfauflage auf

. Gewicht
Deckmaterial ewic

Unterkopfauskehlung
Platz fur aufsteigendes
Material

Schaft
Material fir Reib-
schweiBprozess

Kopfhéhe

Kopf-@

Profilierte
Spitzengeometrie
Prozesssicheres Durch-
dringen des Deck-
materials und Reibung
auf dem Grundblech

Kommerzielle Vorteile
von Flowweld®

Flgesystemtechnik %

bis 1900 MPa moglich © Element und Systemtechnik Niederhalterkraft
© Aluminiumdicken 0,8 bis 3,0 mm mit nur zwei aus einer Hand LEREC L]
Elementlangen fugbar © GroBserientauglichkeit

© Systemtechnik speziell fur das Reibelement-
schweiBBen entwickelt

durch erprobtes ganzheit-
liches System

X . . e . . Axialkraft
© Scherzugfestigkeiten bis zu 12,0 kN, ® OEM ibliche Figetaktzeiten Erfahren Sie mehr max. 10,0 kN
Kopfzugfestigkeiten bis zu 8,0 kN © Global verfugbarer tech- iiber Flowweld®, das
© Fugerichtung Aluminium in Stahl nischer Support durch Fiigeverfahren Reibele-
. mentschweiBen und
© Karo§serlerohbau o . ARNOLD mégliche Anwendungen
© Hybride Werkstoffkombinationen mit Klebstoff Drehzahl
© Realisierbare Flanschbreiten min. 17,0 mm www.arnold-fastening.com max. 25.000 U/min
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Festigkeitsklasse

Schaftlange

Beschichtung

1.5525 20MnB4
10

3,5mm
5,0/7,0 mm
Zink-Nickel
2,29

3,5mm

11,9 mm
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https://www.arnold-fastening.com/de/produkte/reibelementschweissen/flowweld

