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Rivtex®/Strux®

Innovative Einpressschrauben

Bei diinnen Blechstarken (Rivtex®)
Bei dicken Blechstarken (Strux®)
Fir Stahl und Aluminium

Geringe Pruf- und Kontrollkosten

Verarbeitung von mehreren Einpressschrauben
in einem Hub moglich
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Geringe Taktzeiten

Schnelle Taktzeiten sind gefragt. Unsere
Einpressschrauben sind die kostenglinstige
und schnelle Alternative zu SchweiBverfahren.
Dabei decken unsere beiden Varianten das
Fugen geringer und auch hoher Blechstarken
zuverlassig, sicher und besonders effektiv ab.

Strux®

Der Rivtex®/Strux®-Effekt

Bei geringen Blechstarken
(Rivtex®)

N Die ARNOLD Einpressschraube
Rivtex® ist besonders fir filigrane
Aufgaben bei geringen Blechstéarken
von 0,75 bis 2,5 mm geeignet.

Far Stahl und
Aluminium

N An den Verbindungsstellen tritt
—im Gegensatz zu herkdmmlichen
SchweiBverfahren — keine thermische
Schwachung auf.

Bei hohen Blechstarken
(Strux®)

N Die ARNOLD Strux® ist erste Wahl
fiir starke Belastungen bei hohen
Blechstarken. Dabei eignet sich die
Schraube fir Blechdicken von 2 bis

5 mm.

Komplettlosungen aus
einer Hand

N Zusatzlich zu Verbindungselemen-
ten der Extraklasse erhalten Sie von
ARNOLD perfekt angepasste System-
technik. So haben Sie einen Ansprech-
partner fir das komplette System und
bekommen alle Komponenten aus
einer Hand.



ARNOLD Rivtex® | Strux® @ R N O L D®

Rivtex®/Strux®
Die kostenoptimale Alternative
zu SchweilBBschrauben

Variable
Spitzengeometrie

Flexible
Verarbeitungstechnik

Metrisches Gewinde
M5 - M10

Hinterschnitt, um hohe
Auspresskrafte zu erzielen

Hohe Uberdrehmomente durch
Unterkopfgeometrie

Verschiedene
Oberflachensysteme Blechstarken von

0,75 bis 5 mm


https://www.youtube.com/watch?v=Sl__Hq-RknM
https://www.youtube.com/watch?v=Sl__Hq-RknM
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Rivtex® RXS — Die filigrane
Einpressschraube

Kontur fertigungsbedingt
leichte Unterflllungen zulassig

Gew. Variante 1: Kegelkuppe nach DIN EN ISO 4753 CH
Gew. Variante 2: Zapfen nach DIN EN ISO 4753-LD
Gew. Variante 3: Ansatzspitze nach DIN EN ISO 4753 PC
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Darstellung Gewindeende: Variante 3

Abmessungen Rivtex® RXS
Einpressschrauben
Schraubenlangen

L [mm] Nenn-@ [mm]

12 M5 - M6
16 M5 - M10
20 M5 - M10
25 M5 - M10
30 M6 - M10
40 M8 - M10

Nenn-@ Gewinde Rivtex® RXS @ dK -0,27 mm hK £ 0,15 mm A max. [mm] Blechstarke [mm] Vorloch-@ Blech [mm]
M5 9,00 1,80 5,35 3,10 0,75-2,50 5,35 +0,1

M6 12,00 2,10 6,35 3,50 0,75-2,50 6,35 +0,1

M8 16,00 2,80 8,50 4,50 0,75-2,50 8,50 +0,15

M10 20,00 3,50 10,50 5,30 1,00 -2,50 10,50 +0,15
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Rivtex® RXS
Besonders geeignet fur den
Einsatz bei geringen Blechstarken
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Besonders geeignet fir den Einsatz bei
geringen Blechstéarken

Verarbeitung von mehreren Einpress-
schrauben in einem Hub maéglich
Einsetzbar in Stahl und Aluminium
Blechdicke: 0,75 - 2,5 mm
Festigkeitsklasse: 8.8 und 10.9
Geringe Prif- und Kontrollkosten
Vermeidung von Emissionen und
Reduzierung von Energiekosten
Keine thermische Schwachung der
Verbindungsstelle

Blechdicke
[mm]

0,75-2,5

Festigkeitsklasse

8.8und 10.9

Blechfestigkeit
[MPa]

bis 600
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Funktionsablauf
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Rivtex® RXS — Auspress- und Drehmomentwerte
(Werkstoff Rm=350 N/mm?)

40 4,0
minimales Uberdrehmoment minimale Auspresskraft
35+ 3,5
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Die angegebenen Werte sind Beispiele.
Die tatsédchlichen Werte sind in der jeweiligen

Applikation gesondert zu ermitteln.
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Strux® SX — Die kraftvolle
Einpressschraube

®
Kontur fertigungsbedingt Abmessungen Strux® SX

leichte Unterfiillungen zulassig EIF;}preS;SCTFanen
Schraubenlangen

hK ———=f Gew. Variante 1: Kegelkuppe nach DIN EN ISO 4753 CN
Gew. Variante 2: Zapfen nach DIN EN ISO 4753 LD L [mm] Nenn-@ [mm]
\ Gew. Variante 3: Ansatzspitze nach DIN EN ISO 4753 PC
™~ 12 M5 — M6
\\h
x \ | B } 16 M5 - M10
& s
oAl 20 M5 - M10
Z /1
S} 25 M5 - M10
. L - A max. =
Kopfkennzeichen A und Festigkeit 9]
i & L = 30 M6 - M10
Presskontur = -
40 M6 - M10

Darstellung Gewindeende: Variante 3

Nenn-@ Gewinde Strux®SX @ dK-0,43 mm hK = 0,15mm A max. [mm] Blechstirke [mm] Vorloch-@ Blech [mm]
M5 10,00 2,00 3,00 2,00 - 5,00 5,7 +0,05
M6 12,00 2,00 3,30 2,00-5,00 6,7 £0,05
M8 16,00 3,00 4,00 2,00 - 5,00 8,7 +0,05

M10 20,00 3,50 4,50 2,00-5,00 10,7 £0,05
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Strux® SX
Besonders geeignet fur starke
Belastungen in hohen Blechstarken

Funktionsablauf

..............................
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© Besonders geeignet fir starke Belastun-
gen in hohen Blechstarken
Verarbeitung von mehreren Einpress-
schrauben in einem Hub maéglich
Einsetzbar in Stahl und Aluminium
Blechdicke: 2,0 - 5,0 mm
Festigkeitsklasse: 8.8 und 10.9
Geringe Prif- und Kontrollkosten
Vermeidung von Emissionen und
Reduzierung von Energiekosten
© Keine thermische Schwéchung der
Verbindungsstelle

Blechdicke Festigkeitsklasse Blechfestigkeit
[mm] [MPa]

(]

2,0-5,0 8.8 und 10.9 bis 600
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Strux® SX — Auspress- und Drehmomentwerte
(Werkstoff Rm=350 N/mm?)

40 4,0
minimales Uberdrehmoment minimale Auspresskraft
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Die angegebenen Werte sind Beispiele.
Die tatsdchlichen Werte sind in der jeweiligen

Applikation gesondert zu ermitteln.
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Die ARNOLD GROUP www.arnold-fastening.com

Immer dort, wo der Kunde uns braucht. Auf der Basis des langjahrigen Know-hows in der Mit der Positionierung ,,BlueFastening Systems* wird
Produktion von intelligenten Verbindungselementen diese Entwicklung unter einem einheitlichen Dach
. . . . und hoch-komplexen FlieBpressteilen hat sich die kontinuierlich weitergefiihrt. Engineering, Services,
ARNOLD - dieser Name steht international fiir ARNOLD GROUP bereits seit mehreren Jahren zu einem Verbindungs- und Funktionselemente sowie Zufiihr-
effiziente und nachhaltige Verbindungssysteme umfassenden Anbieter und Entwicklungspartner von und Verarbeitungssysteme aus einer Hand — effizient,
< auf hochstem Niveau. komplexen Verbindungssystemen entwickelt. nachhaltig und international.
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